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ProcessProcess ControlControl SystemSystem
компаниикомпании RIVETECRIVETEC



PCS PCS фирмыфирмы RIVETECRIVETEC

• Позволяет контролироватьконтролировать ии
оценитьоценить процесспроцесс установки как
односторонних вытяжных, так
и резьбовых, гаечных заклепок и
заклепок с двухкомпонентными
соединительными элементами



ДляДля чегочего необходиманеобходима PCS ?PCS ?

Правильно и качественно установлена
данная заклепка ?
Соблюдены все предписанные параметры?

ВашВаш ответответ::

При оптическом контроле можно
только сказать, что она установлена.



ПреимуществаПреимущества PCS PCS фирмыфирмы
RIVETECRIVETEC

НашеНаше устройствоустройство предназначенопредназначено длядля::
• полностью автоматизированного наблюдения за
параметрами ( качеством) процесса установки
заклепок в каждом соединении ( заклепке) и для
остановки процесса в случае возникновения
недопустимого отклонения.

• для наблюдения и архивирования полученных в
процессе работы значений и их статистической
оценки.



УстройствоУстройство вв состояниисостоянии
обнаружитьобнаружить

•• наличиеналичие заклепкизаклепки в процессе работы
•• использованиеиспользование правильнойправильной заклепкизаклепки, 
соответствующей заданию

• поврежденную или бракованнуюбракованную заклепкузаклепку
•• наличиеналичие соединяемых материаловматериалов
•• изменениеизменение качествакачества подготовленных
отверстийотверстий

• правильную установкуустановку соединяемых
материаловматериалов

• правильную установкуустановку заклепкизаклепки в материал
•• повреждениеповреждение или неправильную работу
заклепочногозаклепочного устройстваустройства



ОписаниеОписание устройстваустройства

(1) (1) ПневмогидравлиПневмогидравли--
ческийческий заклепочныйзаклепочный
инструментинструмент
оборудован датчиком
силы (тензометром), 
а при необходимости
и датчиком пути.



ОписаниеОписание устройстваустройства

(2) (2) КотнтрольноКотнтрольно--
управляющийуправляющий блокблок –– KRBKRB..

Управляет процессом
и на основании
результатов, 
получаемых от модуля
оценки, управляет
сигналом на входе и
выходе.



ОписаниеОписание
устройстваустройства



ПринципПринцип работыработы
устройстваустройства

ОсновнойОсновной элементэлемент
устройстваустройства –– модульмодуль
считываниясчитывания силысилы ии модульмодуль
считываниясчитывания путипути. . ЭтиЭти модулимодули
сс большойбольшой точностьюточностью
контролируютконтролируют весьвесь процесспроцесс
установкиустановки заклепокзаклепок..



ПринципПринцип работыработы
устройстваустройства

ДанныеДанные обрабатываютсяобрабатываются
измерительнымизмерительным
оценивающимоценивающим модулеммодулем
((напрнапр.. MP85 MP85 отот HBM). HBM). 
МодульМодуль производитпроизводит оценкуоценку
графикаграфика силасила x x времявремя
((путьпуть).).



ПринципПринцип работыработы
устройстваустройства

ГрафикГрафик сравниваетсясравнивается сс эталоннымэталонным графикомграфиком, , 
заданнымзаданным пользователемпользователем. . НаНа практикепрактике этоэто
означаетозначает, , чточто измеренныйизмеренный графикграфик должендолжен
проходитьпроходить черезчерез контрольныеконтрольные участкиучастки, , 
размещенныеразмещенные нана эталонномэталонном графикеграфике илиили
находитсянаходится вв пределахпределах допустимогодопустимого отклоненияотклонения
отот эталонногоэталонного графикаграфика..



ПринципПринцип работыработы
устройстваустройства



ВариантыВарианты

ЗаклепочноеЗаклепочное устройствоустройство
оборудованооборудовано толькотолько
силовымсиловым датчикомдатчиком

УстройствоУстройство работаетработает
нана оценкеоценке зависимостизависимости
силысилы отот временивремени

ЗаклепочноеЗаклепочное устройствоустройство
оборудованооборудовано датчикомдатчиком
силысилы ии путипути

УстройствоУстройство работаетработает
нана оценкеоценке зависимостизависимости
силысилы отот путипути

ПоПо желаниюжеланию заказчиказаказчика рабочеерабочее местоместо можможетет
поставлятьсяпоставляться вв видевиде отдельныхотдельных элементовэлементов ии ониони могутмогут
бытьбыть установленыустановлены нана производственнуюпроизводственную линиюлинию илиили
подсоединподсоединеныены кк иномуиному внешнемувнешнему устройствуустройству..



ИспользованиеИспользование нашегонашего PCSPCS



ИспользованиеИспользование нашегонашего PCSPCS



ТелТел: +420 382 206 711: +420 382 206 711
ФаксФакс:+420 382 206 719:+420 382 206 719

ee--mail: mail: info@rivetec.czinfo@rivetec.cz
www. www. rivetecrivetec..czcz

RIVETEC s.r.o.RIVETEC s.r.o.
АльбрехтицеАльбрехтице наднад ВлтавойВлтавой 1616
398 16 398 16 гг. . АльбрехтицеАльбрехтице наднад ВлтавойВлтавой
ЧешскаяЧешская республикареспублика

ООО «РиветКом» - Официальное представительство завода
RIVETEC в России
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